Alunno---------------------------------------------  Classe …….      Data--------------------        Prof. Messina
OGGETTO: Ciclo di lavoro di una pressa con cilindro a doppio effetto e valvola bistabile
Specifiche:
Realizzare il programma per il ciclo di una pressa secondo i seguenti requisiti:

· Il funzionamento della pressa deve avvenire con comando di sicurezza a due mani e dopo 5 secondi dall’avvenuto comando.

· La discesa della pressa avviene inoltre se esistono le condizioni di schermo di protezione chiuso e punzone in alto.

· La salita del punzone immediata deve avvenire per emergenza:

1. se si dovesse aprire uno dei due pulsanti 

2. se si dovesse aprire lo schermo  

e in ciclo quando il punzone tocca il sensore Pbasso.

· Prevedere l’accensione di una lampada che segnali la movimentazione della pressa .  
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	INGRESSI
	USCITE

	FUNZIONE
	STATO LOGICO
	INDIRIZZO
	FUNZIONE
	INDIRIZZO

	S1          comando
	N.O.    -    0
	I0.0
	Discesa
	Q0.0

	S2          comando
	N.O.    -    0
	I0.1
	Salita
	Q0.1

	Sch.       schermo protez.
	N.O.    -    0
	I0.2
	Segnalaz. Movimento
	Q0.2

	P alt.      punzone alto
	N.O.    -   0
	I0.3
	Segnalaz. Schermo aperto
	Q0.3

	P bas     punzone basso
	   N.O.   -    0
	I0.4
	
	


Lista istruzioni

Pulsanti chiusi  schermo chiuso attivano la memoria M0.0 portandola a 1
LD     I0.0

A      I0.1

A      I0.2

=      M0.0 
Se la memoria 0.0 è a 1 e il punzone è in alto (Pa chiuso) allora inizia il conteggio del temporizzatore

LD      M0.0

A        I0.3

TON    T37, 100
Trascorso il tempo impostato si attiva la discesa della pressa
LD     T37

=      Q0.0
Avvio pressa in salita nelle condizioni di lavoro o di emergenza:

Se la memoria è disattivata o il Punzone è in basso (Pb chiuso) e il Pa è disattivato (Pa aperto) allora si attiva la risalita della pressa
LDN    M0.0

O      I0.4

AN    I0.3

=      Q0.1
Lampade di segnalazione movimento della pressa in salita o in discesa
LD     Q0.0

O      Q0.1

=      Q0.2
Segnalazione schermo aperto
LDN    I0.2

=      Q0.3
Schema KOP
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                     Comando a due mani





P alto





P basso





P schermo





Schermo di protezione
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